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WISSEN AUS UBER
EINHUNDERT JAHREN ...

B ereits 1891 wurde von der Firma Utzschneider
und Ed. Jaunez in Zahna, nahe der Lutherstadt
Wittenberg, ein Tonplattenwerk gegriindet, das

mit dem Trockenpressverfahren Fliesen herstellte.

Ausschlaggebend fur die Standortwahl waren damals

die nahe gelegenen Tongruben und der erwartete

Absatzmarkt in der aufstrebenden Hauptstadt

Berlin. Das Kalkdl ging auf, das Werk wuchs. In den

30er-Jahren beschaftigte das ,Mosaikplattenwerk” in

Zahna Uber 600 Mitarbeiter und war zu dieser Zeit das

drittgroBte Fliesenwerk in Deutschland.

Heute produziert die ZAHNA-FLIESEN GmbH mit

modernster Schnellbrandtechnologie Feinsteinzeug-

fliesen flr den industriellen Bereich sowie Fliesen fir
den ansprechenden Einsatz in der Sanierung und

Restaurierung historischer Gebaude.

ABDRUCK DER

PATENTSCHRIFT

— JI? 306863 —

More than 100 years of expertise

As early as in 1891 the company Utzschneider und
Ed. Jaunez established a plant producing clay slabs in
Zahna, near Lutherstadt Wittenberg, Germany, pres-
sing tiles by means of a dry-pressing technique. At the
time, the decisive factor for the choice of the location
was the proximity of the nearby clay pits and the
anticipated market in the up-and-coming capital city
of Berlin. The plan paid off and the plant grew. In the
1930s the “mosaic slab plant” in Zahna, at that time
the third largest tile factory in Germany, employed
over 600 workers.

Today, ZAHNA-FLIESEN GmbH is using state-of-
the-art high speed firing technolo-gy to manufacture
fine stoneware tiles for the industrial sector as well
as attractive tiles for use in the renovation and resto-
ra-tion of historic buildings.

HakonneHHble 3a 6onblue Yem
100 neTt 3HaHuNA

Ewe B 1891 rogy B r. Llana 6nu3 r. Jliotepwrtagr
ButTeHb6epr cdupmoin «YTuwHangep n 4. XKoHu»
6blJ1 OCHOBaH 3aBOf, KepaMUYeCKOW MAUTKK, BbiMy-
CKaBLINIA OBVLIOBOYHYIO MIUTKY METOAOM CyXOro
npeccoBaHus. PelatoLwmmn aktopamm ons sbibopa
MecTa pasMelleHns 3aBoga Torga by 6amM3ocTb
ITIHSAHBIX KaPbEePOB 1 NEPCMNEKTUBHbIN PbIHOK CObITa
B passusatoLlenca crtonuue bepnvH. B 30-e rogpl
Ha «3aBoge Mo3an4yHon nNAnTKu» B I. LlaHa pabo-
Tano 6onee 600 YenoBek 1 B TO BPEMS OH ABNANCS
TPETbMM MO BENYUHE NPOU3BOAMTENEM MIUTKU B
lepmaHun. CerogHs, MICNOMb3ys Camyto COBPEMEHHYIO
TEXHONOrno 6bICTPOro ooxxura, komnaHms ZAHNA-
FLIESEN GmbH BbinyckaeT kepamMorpaHuUTHYO
NANTKY OS5 NPOMbILLIEHHOIO NPUMEHEHUS!, & TakXe
NANTKY AN caHaummn 1 pectaBpauunmn 3gaHni, SBhsito-
LLIMXCS ICTOPUYECKNMI NaMATHIKaMU.



ie Herstellung von Feinsteinzeug ist gepragt
durch vielféltige Umwandlungsprozesse, die
Gefuige und Farbe entstehen lassen. Aus ausge-
suchten Rohstoffen entstehen durch aufwendige
Aufbereitungsverfahren und computergesteuerte
hydraulische Pressen hochwertige Fliesen. Diese
werden nach der Trocknung ca. zwei Stunden im
Rollenofen bei 1.240 °C gebrannt.
Elektronische Kameras und optische Messgerate
sichern dabei eine gleichbleibend hohe Qualitét,
bezogen auf Farbgleichheit, Kaliber, Ebenflachigkeit,
Oberflachenbeschaffenheit und geometrische Form.
Das Ergebnis ist ein homogenes Produkt, das all die
Vorteile eines dichtgesinterten Feinsteinzeugs hat.
Unschlagbare Eigenschaften wie hohe Belastbarkeit,
Widerstand gegen mechanischen Verschlei3 und die
Resistenz gegen Sauren, Laugen und Frost machen
einen groBen Teil der Qualitdtsmerkmale der ZAHNA
Fliesen aus.

State-of-the-art technology

The manufacture of unglazed fine stoneware is
characterised by a number of diverse transformation
processes shaping the structure and colour of the end
product. Our high-quality tiles are manufactured from
select raw materials, employing elaborate treatment
technology and computer controlled hydraulic presses.
Following the drying process tiles are baked in a roller
hearth kiln at 1,240°C for approximately 2 hours.

Electronic monitoring cameras and optical calibration
instruments assure consistently high quality in terms
of uniformity of colour, calibration, flatness of surface,
quality of surface finish and geometric dimensions.

... UND MODERNSTE TECHNOLOGIEN

The result is a homogeneous product displaying all
the advantages of densely sintered fine stoneware.
Unbeatable attributes such as high load bearing capa-
city, resilience against the impact of mechanical abra-
sion and resistance to acids, alkaline solutions and
frost are an essential element of the quality characte-
ristics of ZAHNA tiles.

HoBenwas texHonormsa

MNpon3BoaCTBO HEMa3ypOBaHHON KepamMorpaHUTHOMN
NNTKN TPEBYET NPUMEHEHNSA Pa3NNYHbIX NPOLECCOB
npeobpasoBaHNs, KOTopble ob6ecrneymBaloT He0bXo-
OVMYIO CTPYKTYPY W UBET. B pesynbrate CnoxxHoum
npegBapuTensHon 06paboTkn U paboTbl rMapaBIn-
YeCKUX NPEeCCOB. C KOMMbIOTEPHbIM YNpaBieHnem
N3 OTOOPHOrO Chipbs MOJIy4YaeTCs BbICOKOKAYe-
CTBEHHas nauTka. Mocne NpocyLwKy NanTka obxmura-
€TCs B POIMKOBOM neyn npu Temneparype 1240 °C B
TeYeHUe NPUMEPHO ABYX HacoB.

[Mpn 3TOM 3NEKTPOHHbIE KaMepbl U ONTOJNEKTPU-
Yeckue KanmbpoBoYHble NPrBopLI 06ecrnevmBaoT
HeV3MeHHO BbICOKOE Ka4eCTBO MO LIBETOBOW MAEHTNY-
HOCTW, Kanmbpy, POBHOCTUN, CTPYKTYPE MOBEPXHOCTY
1 reomeTpuyeckon dopme. B pesynbrate nony4a-
IOTCSA U3JeNns OQHOPOAHOro KayecTsa, obnaparoLme
BCEMW MpevMyLLecTBamMn MAOTHOCTEKLLErocs Kepa-
MorpaHuTa.

NpeanbHble cBoricTBa nantkn ZAHNA, Takne Kak
BbICOKasi yCTONYMBOCTb, COMPOTUBMIEHNE MEXaHNYe-
CKOMY U3HOCY, YCTOWYUBOCTb K BO3AENCTBUIO KUGSOT,
LLenioyert 1 MOPO30CTOMKOCTb BO MHOFOM onpene-
NS0T ee Ka4yecTBo.

QB-Upec certified products: http://webapp.cstb.fr/upec-ceramique/index.php?view=TitulaireListeProduits&sid=46

DIN EN ISO
9001:2015

DEUTSCHE FLIESE

Qualitat Design Service







PERFEKT FUR INDUSTRIEBODEN

er keramische Ruttelbelag ist ein Bodenbelags-
system fur GroBflachen im gewerblichen und
industriellen Bereich, die einer hohen Belastung
ausgesetzt sind. Bei dieser Art der Verlegung werden
die Uberstarken Fliesen hochverdichtet in ein Mortel-
bett eingeriittelt. Es entsteht eine kompakte Einheit
aus Fliesenbelag und Bettung. So lassen sich in kurzer
Zeit groBe Flachen mit hervorragender Ebenflachig-
keit, hdchster Stabilitat und Langlebigkeit herstellen.
Die Folgekosten sind gegentiber anderen Beschich-
tungssystemen um ein vielfaches geringer.
Aufgrund ihrer geringen Wasseraufnahme < 0,5% und
extrem hohen Druckfestigkeit sind die ZAHNA Fliesen
pradestiniert fiir Industriebdden. Durch die MaBhal-
tigkeit und Farbhomogenitat eignen sie sich zudem
hervorragend fiir groBe Flachen, die als Rittelboden
ausgefihrt werden. Dieser Qualitdtsanspruch spiegelt
sich in der Mitgliedschaft als ,,Gutetiberwachter Zulie-
ferer* des AKQR wider.

Perfect for industrial flooring

The so-called vibration laying process for ceramic
tiling (Ruttelbelag) is a flooring system specially
designed for large-scale applications in commercial
and industrial areas subject to high stress. Using a
rolling plate vibrator, extra strength tiles are set highly
compacted into a prepared bed of mortar, thus crea-
ting a solid unit of tile flooring and substrate. This
way extensive floor areas with excellent surface flat-
ness, high resilience and structural durability can be
tiled within a short period of time. Accordingly main-
tenance and lifecycle costs are significantly below
those for comparable alternative flooring systems.

Due to their low water absorption properties < 0.5 %
and extremely high compressive strength, ZAHNA tiles
are predestined for use in industrial flooring. Dimen-
sional accuracy and consistently uniform colouring
make these tiles ideally suited for the vibration laying
process in large spaces. Our commitment to quality is
also reflected by ZAHNA's membership as a “quality
controlled supplier” of the AKQR (Working committee
for quality assurance - Vibration process flooring).

The Z-Spacer®

is a distance marker profile section protruding at the
sides of ZAHNA tiles, which allows for fast laying and
simultaneously ensures the precisely defined spacing of
joints. Due to the special shaping of the Z-Spacer, joint
gaps are kept clear and open throughout, allowing for
easy application of grouting material.

This way consistent bonding between the mortar bed
and grouting material is assured, not only in the vibra-
tion laying process, but also in the installation of pseudo
electric conductive flooring. The Z-Spacer furthermore
prevents chipping at the upper edges of tiles during the
vibration laying process. Combined with the meticulous
dimensional accuracy of our products, the Z-Spacer
assures an evenly straight and narrow groove finish and
the formation of a resilient joint.

Der Z-Spacer®

ist eine an den Flanken der ZAHNA Fliesen
ausgebildete Profilierung, die eine schnelle
Verlegung mit definierter Fugenbreite

sichert. Durch die besondere Ausbildung der

Z-Spacer wird der Fugenraum durchgéngig

offen gehalten und somit eine leichte Verful-

lung mit Fugenmasse erméglicht.

Vor allem bei der Verlegung im Ruittelver-

fahren, aber auch bei der Erstellung pseu-
doelektrisch ableitfahiger Bodenbelage

wird so eine durchgangige Verbindung
zwischen Mértelbett und Fugenmasse
gewahrleistet.

Der Z-Spacer verhindert auBerdem Abplatzungen
an der Fliesenoberkante bei der Ruttelverlegung.
Verbunden mit der groBen MaBhaltigkeit der Produkte
sichert der Z-Spacer ein gleichmaBig schmales
Fugenbild mit einer standfesten Fuge.

UpeanbHoe pewieHne gnsa nosos
NPou3BOACTBEHHbIX MOMELLEeHVA

Kepamuyeckoe BUOPONOKPbLITUE — 3TO CUCTEMA HAMOMb-
HOrO MOKPLITUS AN 60MbLUNX AAoLWaAen NPOMbILL-
JIEHHOIO U KOMMEPYECKOro Ha3Ha4eHusi, nogsepraro-
LLIMXCA BbICOKMM Harpy3kawm. [py TakoM Buge yknagku
CBEPXMPOYHasa MInTKa C BbICOKOW CTEMNEHbIO YrnioT-
HEHVS yKnafplBaeTcs B CNOW pacteopa. Takum o6pasom
dopMUpyeTCs NIOTHAA KOHCTPYKLMS U3 MANTKUN 1 OCHO-
BaHVs. Takow MeTopf, yKnagKm No3BoNseT B KpaTyanme
CPOKK 06n1L0BbIBaTh 60MbLUME MIOWAAN naeansHO
POBHbIM HaMOMbHbLIM MOKPbLITUEM, OTINYAOLLMMCS
BbICOYaNLLEN YCTOMYMBOCTBLIO U AONMOBEYHOCTBIO. Mpun
3TOM MO CPaBHEHWUIO C APYrMMK CUCTEMaMU MOKPbITUS
06BbeM KOCBEHHbIX 3aTpaT BECbMa HE3HAUUTESEH.
Hu3kasa rurpockonuyHocTb < 0,5 % 1 Ype3BblHaliHO
BbICOKWNIA Npefen NPOYHOCTU Ha cXatue AenairoT
nantky ZAHNA onTrmManbHbIM peLLEeHneM A1 NosoB
NMPOVN3BOACTBEHHBIX MOMeLLeHnin. Kpome Toro, 6naro-
0apsi BbICOKON TOYHOCTN Pa3MepoB 1 OOHOPOZHOCTY
LIBETOB 3Ta NMTKa 1aeanbHO NoAxXoauT st HAMOSbHbLIX
MOKPbITUN 3HAYUTESIbHON MOLWAAV, BbIMOMHEHHBIX B
BuAe BM6pononos. /I3aenus COOTBETCTBYIOT YKa3aHHbIM
TPeb0oBaHMSAM, YTO NOATBEPX/AAETCH HALLUM YIIEHCTBOM
B AKQR (O6LecTBO 0b6ecneyeHnsi kKayecTBa Bubpauy-
OHHbIX MOKPbITUI) B KAYECTBE «MOCTaBLUVKA, NPOLUE-
LLIEro KOHTPOJIb Ka4ecTBax.

Z-Spacer®

Z-06pa3Hblili PaCMOPHbIN 3IEMEHT NPEACTaBNSET cobol
cneunansHbIi Npogunb, pa3mMeLlaemblii Mo 6okam
nnTku ZAHNA onsi 6bICTpO yknagku ¢ 3agaHHomn
LMpyHON Wwea. bnarogaps cneumnansHon hopme Z-06-
pasHbIX PacropHbIX 3/IEMEHTOB LLOBHOE MPOCTPaHCTBO
OCTa€eTCs OTKPbITbIM MO BCEWN ONVHE, YTO rapaHTUpyeT
JIErKOe 3anosiHeHVe BCEro LLOBHOMO KaHana mMaccomn
NS 3afenku.

He TonbKo npu BUbpoyKagKe, HO 1 NpY CO34aHUN TOKO-
OTBOASALLMX HAMOJbHbIX MOKPbITUIA AaHHbI METOA rapaH-
TUPYET CKBO3HOE COeAMHEHME MEXY COEM pacTBopa
1 Maccon ans 3agenku weos. KpoMe Toro, Z-o06pasHbiii
PacnopHbI 31EMEHT NPeOoTBPAaLLAET OTKasbiIBaHUE
BEPXHEro Kpasi iUtk npu Bubpoyknagke. C y4etom
NpeaenbHON TOYHOCTY Pa3MepPOoB HaLLNX U3Oenuin Z-06-
pasHas pacrnopHas Aetanb obecrneynsaeT paBHOMEPHO
Y3KUIA N YCTONHYUBbIN LLOB.







EIGENSCHAFTEN DER ZAHNA-FLIESEN

ie ZAHNA Feinsteinzeugdfliesen Uberzeugen
nicht nur als Fliesenbelag fur Industrie- und
Gewerbebdden. Sie sind abrieb-, ritz- und kratz-
fest. Inre Wasseraufnahme liegt unter 0,5 %, was sie
frostbesténdig und reinigungsfreundlich macht. Ein
weiterer Vorteil der ZAHNA Fliesen fir die Fliesen-
verlegung ist, dass sie auch trocken geschnitten
werden kénnen. Durch ihre hohe Dichtheit sind sie
ein Bodenbelag, der die Umwelt schiitzt.

Die Vorteile der ZF Industrie Fliesen:
¢ reinigungsfreundlich durch Kerasiegel
# Trocken schneiden moglich

¢ hohe Haftzugfestigkeit

# abrieb-, ritz- und kratzfest

¢ hoch punktbelastbar

+ frostsicher

+ Ruttelverlegbar

# verschiedene Trittsicherheiten

¢ schnell zu verlegen durch Z-Spacer

+ farbecht

+ antibakteriell

# resistent gegen Laugen,S&uren, Ol und Fett
¢ UPEC zertifiziert

Technical properties of ZAHNA tiles

The unglazed ZAHNA fine stoneware tiles are not
only impressive in industrial and commercial tile
flooring applications. Water absorption below 0.5 %
makes the tiles frost-proof and easy to clean. Another
advantage and reason for installing ZAHNA tiles is that
they can be cut dry. Given their inherent characteristic
of high impermeability, they are an optimal solution for
environmentally protective flooring.

The advantages of ZF Industrial Tiles:

# Easy to clean thanks to the Kerasiegel surface finish
4 Dry cutting possible

+ High adhesive pull strength

# Abrasion, scoring and scratch-resistant

+ High point load capacity

# Frostproof

# Suitable for vibration laying

# Diverse safe-grip and non-slip properties

< Quick and easy to install thanks to the Z-Spacer

¢ Colour fast

¢ Fully hygienic surfaces

# Resistant to alkaline solutions, acids, oil and grease
¢ UPEC-certified

Kerasiegel

The majority of unglazed ZAHNA tiles are supplied
coated with the “Kerasiegel” ceramic surface finish.
The coating and the ceramic material are permanently
bonded during the baking process.

Advantages of the ceramic coating surface finish:

— ceramic sealing of tile surfaces

- no need for impregnating sealers after installation
— minor soiling

— easy to clean

- refined satin matt finish

— increased colour intensity

Kerasiegel

Der GroBteil der ZAHNA Fliesen wird mit einer kerami-
schen Oberflachenvergiitung ,,Kerasiegel“ produziert.
Die Vergitung wird im Brennprozess unlésbar mit dem
keramischen Scherben verbunden.

Die Vorteile der Oberflachenvergiitung:

— keramische Versiegelung der Fliesenoberflache

— keine Imprégnierung nach der Verlegung
erforderlich

— geringe Verschmutzung

— leichte Reinigung

— edler seidenmatter Glanz

— intensivere Farbwirkung

CeonctBa nnutku ZAHNA

HernasyposaHHas nanTtka n3 kepamorpanuta ZAHNA
SABNSETCS HE TOJIbKO ONTVMasbHbIM MatepuanoMm ans
HanosnbHbIX MOKPLITUIA NPON3BOACTBEHHBIX U KOMMEP-
Yyecknx nomelleHunin. OHa OTINYAETCS BbICOKON
YCTONYMBOCTBIO K MCTUPAHNIO, CKIIEPOMETPUYHECKON
TBEPAOCTBIO U YCTONYMBOCTBIO K LiapanvHam. Ee
rMrpoOCKONNYHOCTL cocTaBnseT meHee 0,5 %, 4To, B
CBOIO 04epefpb, obecneynBaeT MOPO30CTONKOCTb 1
yao6cTBO B ovncTke. Ele ogHUM nperMyLLecTBoMm,
ynpoujarowmm yknagky nautkm ZAHNA, sasnsetcs 1o,
YTO OHa MOAMAETCS pPe3Ke AaXe B CYyXOM COCTOSHUM.
Bbicokas NIOTHOCTL 3TON NIUTKU AeNaeT ee YpesBbl-
YalHO 3KOIOTNYHBLIM HAMObHBLIM MOKPbLITUEM.

Standardoberflache
Kerasiegel

Standard surface
Kerasiegel

CraHpapTHas NoBEPXHOCTb
«Kerasiegel»

MpeumyliecTBa NPOMbILLIEHHON KepaMu4eCckon

nnutku ZF:

¢ yno6CTBO O4YMCTKM Bnarogaps otToenke
nosepxHocTu Kerasiegel

4 BO3MOXXHa cyxas peska

4 BbICOKasi MPOYHOCTb MPU PaCTSHKEHNN

# BbICOKas YCTONYMBOCTb K NCTUPaHWIO, CKIIEpoMe

Tpryeckasi TBEpPAOCTb Y YCTONYMBOCTb K LiapanvHam

¢ BbiCOKas MakCuUManbHO AOoMNyCcTUMasi To4eyHas
Harpyska

4 BbICOKasi MOPO30OCTONKOCTb

¢ NpUrogHoOCTb K BUBpOyKagke

# pasnuyHble cpegcTaa obecneyeHusi 6e3onacHoOCTU
HarnoJsIbHOro NMOKPbITUSA

¢ 6bicTpas yknagka 6narogapsi MCNonb30BaHUIO
Z-06pasHbiX pacnopHbIX 3IEMEHTOB

4 LBeToBast OQHOPOAHOCTb

4 LBeToBast OQHOPOAHOCTb

4 YCTOM4MBOCTb K BO3AENCTBUIO LUENOYEN, KUCIOT,
Macesl U KOHCUCTEHTHbIX CMa30K

¢ ceptudmkauma UPEC

Ohne Kerasiegel
Without Kerasiegel

Be3 Kerasiegel

Kerasiegel

Bonblwas yacte HernasdyposaHHoW nautku ZAHNA
MN3roTOB/ISIETCA C KEPAMUYECKOW OTAENKOWN MOBEPX-
HocTu «Kerasiegel». B npouecce o6xxura noBepx-
HOCTb Kepamudeckoro martepuana obs3aTesibHO
NOANEXNT OTAENKE.

MpenmyLLEecTBa OTAENKN NOBEPXHOCTY:

— KEPAMMNYECKOE YMNJIOTHEHNE MOBEPXHOCTY MIIUTKMY,
—nocrne yknagkv He TpebyeTcs BbINOMHATL MPOMNUTKY,
— He3Ha4NTENbHOE 3arpsi3HeHue,

— yAo6CTBO B O4UCTKE,

— MpUBJIEKaTeNbHbIN LLENKOBNCTO-MaTOBbIV 6J1ECK,

— 6osiee cunbHbIN LBETOBOM 3heEKT



ZFINDUSTRIE — OBERFLACHEN UND FARBEN

Oberflachen - Rutschklasse
Surfaces - Anti-slip protection
nOBePXHOCTM — BesonacHocTb xoxxaeHust no nony

R10 R11 R12

R12Vv8 R12V4 - R13V10




Feinkorn / Unifarben*!
Fine grain / Plain colours
menkoe 3epHo / LiBeta

Grobkorn / Geflammt
Coarse grain / Flamed
KpynHoe 3epHo / MyapoBbiii

11 whitemix 89 titanit
22 grauweiBmix 83 orinocco
86 sahara 23 beigemix
14 blaumix 04 rot uni

81 caracas

88 schwarzmix

94 cremegelbmix

90 gelb geflammt 91 grau geflammt
21 grau porphyr 100 flakes hellgrau
101 flakes grau 102 flakes schwarz

97 flakes anthrazit

*1 weitere Farben auf Anfrage / Further colours on request / gpyrue uBeTa no 3anpocy

Der Herausgeber Uibernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.
The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.
V|3£L3Teﬂb He HeceT OTBETCTBEHHOCTN 3a onevaTkin, BO3MOXXHbl NCKaXXeHNsA uBeTonepenavyn opurnHanbHbIX I/\3,D'GJ'II/H7I no npunynHam I'IOJ'IVII'paCbVHeCKOFO NCNONHEHWNSA.



ZFINDUSTRIE

ZFINDUSTRIE 11

€

— 1imm

@100 100/115 x 11
Hexagon

100 x 200 x 11
Rechteck

100 x 100 x 11
Quadrate

150 x 150 x 11

200 x 200 x 11

300 x 300 x 11

Fur Bauvorhaben moderner Architektur hat die
ZAHNA-FLIESEN GmbH das Feinsteinzeug-Programm
ZF INDUSTRIE 11 entwickelt. Dieses einheitlich 11 mm
starke Format-System umfasst neun Fliesen-Formate,
die miteinander kombinierbar sind.

Ein besonderes Highlight in diesem Programm ist eine
Sechseckfliese mit der Schlusselweite 100 mm.

R10 R11

Art.-Nr.

611107001 R10 611106002 R11
411127001 R10 411126002 R11
411107001 R10 B 411106002 R11
411157001 R10 B 411156002 R11
411207001 R10 B 411206002 R11
411307001 R10 411306002 R11

Rutschhemmung mit Zusatz A/B/C BarfuBbereich auf Anfrage /
Slip-resistant tiles for the barefoot area with the additional designation A, B or C

are available on request /

ConpoTuBneHnst CKonbXxeHnto ¢ gobaskon A/B/C B 30He XoxxaeHNs1 6OCUKOM Mo

3anpocy



For modern architectural projects, the ZAHNA-
FLIESEN GmbH has developed the unglazed fine
stoneware range ZF INDUSTRIE 11. The uniform,
11 mm-thick format system is made up of nine tile
formats which can be combined with one another.

A particular highlight in this range is a hexagon tile
with a width across flats of 100 mm.

R12 R12V8

611106027 R12

411126027 R12

411156027 R12 411158011 R12V8

411206027 R12

[0ns 06BEKTOB COBPEMEHHON apXUTEKTYPbI KOMMNaHWs
ZAHNA-FLIESEN GmbH paspaboTtana Konnekumo
kepamorpanuTa ZF INDUSTRIE 11. 9ta konnekuus
C eauHON ToNWMHON NAnTKM 11 MM BKIOYaeT B
cebs 0eBsATb NAMTOYHBIX (HOPMATOB, KOTOPbIE MOMYT
KOMBVHMPOBAaTLCS APYr C APYrOM.

Ocob60oi N3IOMUHKOWM 3TOW KOMNeKunun sBnseTcs
LecTnyronbHas nanTtka wupuHon 100 mm.

R12V4 - R13V10

611108031 R12V4
611108032 R12V6
611100034* R13V10

411128031 R12v4
411128032 R12V6

411158031 R12Vv4
411158032 R12V6
411150034* R13V10

411208031 R12V4

Alle Industrie Fliesen mit

Bestellnummer = Art.-Nr. + Farbnummer (z. B. 411107001.81)
Order number = Art.-Nr. + colour number (e.g. 411107001.81)
HoMep 3akasa = Art.-Nr. + Homep useTa (Hanp. 411107001.81)

*Ohne Kerasiegel / Without Kerasiegel / Bes Kerasiegel

Der Herausgeber Uibernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.

The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.

MBﬁLaTeJ’Ib He HeceT OTBETCTBEHHOCTN 3a onevaTkin, BO3MOXXHbl NCKaXXeHNsA uBeTonepenavyn opurnHanbHbIX I/\3,D'eJ'II/H7I no npunynHam I'IOJ'IVII'paCbVI“IeCKOFO NCNOJIHEHUS.



ZFINDUSTRIE

10

ZFINDUSTRIE HIGH TRAFFIC 15

Das sind die hochbelastbaren Bodenfliesen 15 mm
dick, fir hohe Punktbelastungen, mit groBer Harte und
Langlebigkeit. Damit ideal fur den Einsatz in Super-
markten, Kfz-Werkstatten und im Industriebau.

¥
15mm

i R10 R11

mm x mm x mm Art.-Nr.

@100 100/115x 15 615107001 R10 615106002 R11
Hexagon

100 x 200 x 15 415127001 R10 415126002 R11
Rechteck

150 x 150 x 15 415157001 R10 B 415156002 R11
Quadrate

200 x 200 x 15 415207001 R10 B 415206002 R11

300 x 300 x 15 415307001 R10 415306002 R11

Rutschhemmung mit Zusatz A/B/C BarfuBbereich auf Anfrage /

Slip-resistant tiles for the barefoot area with the additional designation A, B or C
are available on request /

ConpoTuBneHnsi CKonbXXeHnto ¢ gobaskoin A/B/C B 30He XoxAeHNs1 6OCUKOM Mo
3anpocy

ZF INDUSTRIE Fliesen erfiillen die strengen qualitativen Anspriiche,
die an das Material beim Riittelverfahren gestellt werden.

ZF INDUSTRIE tiles meet the strict qualitative requirements
that the material is subjected to in the vibration laying process.

NMnutka ZF INDUSTRIE oTBe4yaeT CTPOrmm Ka4ecTBeHHbIM TpeGoBaHuaM,
KOTOpble K MaTepuarny npeabsaBisieT MeTod BUOpoyKnaaKu.



These are 15 mm-thick, high-load floor tiles designed  3Ta BbiCOKONPOYHasA HaMonbHasa NANTKAa TOALMHON
for high point loads. They are extremely hard and 15 Mm paccuymTaHa Ha BbICOKME TOYEYHbIE Harpy3ku,
durable, making them ideal for use in supermarkets, VMeeT NOBbILEHHYIO TBEPAOCTb M AONTNA CPOK
car repair shops and in industrial buildings. cny>6bl. VigeanbHoe peLleHne afis CynepMapKeToB,

aBTOMAaCTEPCKMX 1 MPOMbILLIEHHOrO CTPOUTENBCTBA.

R12 R12V8 R12V4 - R13V10

615108031 R12V4
615106027 R12 615108032 R12V6
615100034* R13V10

415126027 R12 415128031 R12Vv4
415128032 R12V6

415158031 R12V4

415156027 R12 Auf Anfrage 415158032 R12V6
415150034* R13V10
415206027 R12 415208031 R12V4

Alle Industrie Fliesen mit

Bestellnummer = Art.-nr. + Faronummer (z. B. 411107001.81)
Order number = Art.-nr. + colour number (e.g. 411107001.81)
HoMep 3akasa = Art.-nr. + Homep LgeTa (Hanp. 411107001.81)

*Ohne Kerasiegel / Without Kerasiegel / Bes Kerasiegel

Der Herausgeber Uibernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.
The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.
V|3£L3Teﬂb He HeceT OTBETCTBEHHOCTN 3a onevaTkin, BO3MOXXHbl NCKaXXeHNsA uBeTonepenavyn opurnHanbHbIX I/\3,D'GJ'II/H7I no npunynHam I'IOJ'IVII'DaCbVHeCKOFO NCNONHEHWNSA.



ZFINDUSTRIE
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ZFINDUSTRIE HIGH TRAFFIC 18

Die Industriebodenfliesen High Traffic 18 von Zahna
verfligen Uber eine geprifte Bruchlast bei 18 mm von
mindestens 7500 N.

18 mm dick, robust und séureresistent sind sie fir
héchste Belastungen im industriellen und gewerb-
lichen Einsatz ausgelegt.

¥
18mm

i R10 R11

mm x mm x mm Art.-Nr.

@100 100/115x 18 618107001 R10 618106002 R11
Hexagon

100 x 200 x 18 418127001 R10 418126002 R11
Rechteck

150 x 150 x 18 418157001 R10 B 418156002 R11
Quadrate

200 x 200 x 18 418207001 R10 B 418206002 R11

Rutschhemmung mit Zusatz A/B/C BarfuBbereich auf Anfrage /

Slip-resistant tiles for the barefoot area with the additional designation A, B or C
are available on request /

ConpoTuBneHnsi CKonbXxeHnto ¢ gobaskoin A/B/C B 30He XoXAeHNs1 6OCUKOM Mo
3anpocy

ZF INDUSTRIE Fliesen erfiillen die strengen qualitativen Anspriiche,
die an das Material beim Riittelverfahren gestellt werden.

ZF INDUSTRIE tiles meet the strict qualitative requirements
that the material is subjected to in the vibration laying process.

Mnutka ZF INDUSTRIE oTBe4aeT CTporum Ka4ecTBeHHbIM Tpe6GoBaHUsAM,
KOTOpble K MaTepuany npeabsiBnsieT MeTof, BUGPOyKnaaku.



The 18 mm thick High Traffic 18 industrial floor tiles
manufactured by Zahna have a tested breaking
strength of at least 7500 N.

The tiles are 18 mm thick, hard-wearing and resistant
to acids, making them ideal to cope with the high
stresses of industrial and commercial use.

R12 R12v8

618106027 R12

418126027 R12

418156027 R12 Auf Anfrage

418206027 R12

MpomblwneHHas kepammyeckas NAnTka Ans nona
High Traffic 18 ot Zahna otnuyaeTcs npoBepeHHON
paspbIBHON Harpy3Kon He MeHbLue 7500 H npy 18 mm.
Mmerowan TonwmHy 18 MM, npovHas n KUcnoTo-
CTOMKasi, OHa paccymMTaHa Ha BbiCoYaiLLe Harpy3Ku
npwv NPYMEHEHNN B NMPOMBbILLIEHHO U KOMMEPHECKO

cepe.

R12V4 - R13V10

618108031 R12V4
618108032 R12V6
618100034 R13V10

418128031 R12Vv4
418128032 R12V6

418158031 R12V4
418158032 R12V6
418150034* R13V10

418208031 R12Vv4

Alle Industrie Fliesen mit

Bestellnummer = Art.-nr. + Faronummer (z. B. 411107001.81)
Order number = Art.-nr. + colour number (e.g. 411107001.81)
HoMep 3akasa = Art.-nr. + Homep LgeTa (Hanp. 411107001.81)

*Ohne Kerasiegel / Without Kerasiegel / Bes Kerasiegel

Der Herausgeber Uibernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.

The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.

MBﬁLaTeJ’Ib He HeceT OTBETCTBEHHOCTN 3a onevaTkin, BO3MOXXHbl NCKaXXeHNsA uBeTonepenavyn opurnHanbHbIX I/\3,D'GJ'II/H7I no npunynHam I'IOJ'IVII'paCbVI“IeCKOFO NCNOJIHEHUS.

13



ZFINDUSTRIE

FORMTEILE UND ZUBEHOR

Shaped parts + accessories

durypHble aeTanu + NpUHapJsie)XXHOCTU

L [ <=

Standsockel mit Rundung
Pedestal with curve

Llokonb KOJIOHHbI C 3aKpyrneHnem

Hohlkehlsockel
Fillet pedestal
BoOrHyTbiii yrnoBoW LLOKOJIb

Stufenplatte mit Rillen
Step tread with grooves
Mnutka gna cTyneHek ¢ KaHaBKaMu

Format (mm)

70 x 150 x 11
70 x 200 x 11
70 x 300 x 11
70 x 400 x 11

AuBenecke eckig

Art.-Nr.

911177110
911727110
911737110
911747110

Exterior corner angular
Hapy>xHbiih yron yrnoBarbii

Format (mm) Art.-Nr.

100 x 150 x 9 909117120
100 x 200 x 9 909127120
100 x 200 x 15 915127120
100 x 200 x 18 918127120

Innenecke
Interior corner
BHyTpeHHu# yron

Format (mm)
H=100 x 9

14

Art.-Nr.
909107142

Format (mm) Art.-Nr.
H=100 x 9 909107130

Format (mm)
150 x 150 x 11

200 x 200 x 11
300 x 300 x 11

Art.-Nr.

911157170
911207170
911307170

Alle Industrie Fliesen mit



SICHERHEITSSTREIFEN

Safety strips
Monoca 6e3onacHocTH

FT

AN

&

~1.000 mm
Format (mm) Art.-Nr. Format (mm) Art.-Nr.
150 x 150 x 15 415 156 002. SG 150 x 150 x 15 415 156 002. 02
Art.-Nr. Art.-Nr.
315 156 002. SG 315 156 002. 02
Oberflache

Rutschklasse R11V0

Surface
Anti-slip protection R11V0

MoBepxHoCTHN
BesonacHocTb xoxaeHus no nony R11V0

315 mm
210 mm
105 mm
Breite Stlick pro Ifm
Width Pieces per running metre
LmpunHa LLITYyK Ha NOrOHHbIN METP
105 mm - - 4,5 55

210 mm 2 3 5 5
315 mm 4 5 6,5 55

Berechnung pro Stiick,
jedoch Bestellung in Ifdm mdoglich.

Invoiced per piece,
orders in square metres can also be placed.

3aka3 BO3MOXXEH B MOrOHHbIX MeTpax,
pacyeT Npoun3BOANTCA B LUT.

Der Herausgeber Uibernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.
The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.
N3paTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a OneYvaTku, BO3MOXHbI CKaXXEeHUS LBeTonepeaayn opurnHanbHbIX 3Aennin no npuymHam nonmrpadryeckoro NCNoIHeHUs.

15
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TECHNISCHE DATEN

Technische Daten
nach DIN EN 14411:2016, Gruppe Bla

DIN EN 14411:2016, Gruppe Bla Priifnormen

Abmessungen und Oberflachenbeschaffenheit:

1. Lange und Breite + 0,6 % (max.2mm) ENISO 10545-2
2. Dicke + 5% (max.0,5mm)  ENISO 10545-2
3. Geradheit der Kanten +0,5% (max.1,5mm) ENISO 10545-2
4. Rechtwinkligkeit +0,5% (max.2mm)  ENISO 10545-2
5. Ebenflachigkeit +0,5% (max.2mm)  ENISO 10545-2

6. Oberflachenbeschaffenheit min. 95 % fehlerfrei EN ISO 10545-2

ZAHNA Bodenfliesen erflillen zusatzlich die strengen
Anforderungen einer engfugigen Knirschverlegung, wie beim
Ruttelverlegeverfahren gefordert.

Physikalische Eigenschaften:

1. Wasseraufnahme max. 0,5 % EN ISO 10545-3

2. Biegezugfestigkeit min. 35 N/mm? EN ISO 10545-4

3. Bruchlast min. 1300 N EN ISO 10545-4

4. Frostbestandigkeit bestanden EN ISO 10545-12

5. Widerstand TiefenverschleiB max. 175 mm? EN ISO 10545-6
Volumenverlust

6. Brandverhalten A1FL CWT

ZAHNA Bodenfliesen erfullen die strengen Vorgaben
hinsichtlich der physikalischen Eigenschaften.

Chemische Eigenschaften

1. chemische Bestéandigkeit min. KI. B EN IS0 10545-13
garantiert (auBer gegen Fluorverbindungen)
2. Fleckbestandigkeit gepriift EN IS0 10545-14

Die erforderlichen Priifzertifikate werden lhnen auf Wunsch durch
unseren Vertriebsservice bereitgestellt.



Technical characteristics
according to DIN EN 14411:2016, group Bla

DIN EN 14411:2016, group Bla Test standards

Dimensions and Surface condition:

1. Length and width

2. Thickness

3. Straightness of sides
4. Rectangularity

5. Surface flatness

6. Surface quality

+ 0.6 % (max.2mm) EN ISO 10545-2
+5% (max.0,5mm)  ENISO 10545-2
+ 0.5% (max.1,5mm) EN ISO 10545-2
+0.5% (max.2mm)  ENISO 10545-2
+0.5% (max.2mm) ENISO 10545-2
min. 95 % fault-free EN ISO 10545-2

ZAHNA floor tiles meet the strict requirements of a butting laying
procedure as required in the vibration laying process.

Physical properties:

EN ISO 10545-3
EN ISO 10545-4
EN ISO 10545-4

1. Water absorption max. 0,5 %
2. Breaking strength min. 35 N/mm?
3. Rupture and breaking load min. 1300 N

4. Frost resistance required ENISO 10545-12

5. Resistance to deep abrasion < 175 mm?3 EN ISO 10545-6
volume loss

6. Reaction to fire A1FL CWT

ZAHNA floor tiles fulfill the strict standards regarding
the physical characteristics.

Chemical properties:
1. Chemical resistance min. Class B EN ISO 10545-13
guaranteed (except fluorine compounds)

2. Stain resistance proved ENISO 10545-14

On request our sales and distribution service can provide you with
any test certificates required.

TexHU4YeCcKne xapakKTepucTukun
cornacHo DIN EN 14411:2016, rpynna Bla

DIN EN 14411:2016, rp. Bla CTtaHpapTbl Ha MeTOo4 UCNbITAHUIA

Pa3mepbl n Bugbl KauecTBo NoBepxHOCTU:

EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2

+ 0,6 % (vakc. 2 mm)
+ 5% (vakc. 0,5 Mm)
+ 0,5 % (makc. 1,5 mm)
+ 0,5 % (makc. 2 mwm)
+ 0,5 % (makc. 2 mwv)
MUH. 95 %

6e3 getexToB

1. AnvHa n wupunHa

2. TonwmHa

3. MNpsAMONMHenHOCTb KPOMOK
4. MpsiMOYrofibHOCTb

5. MNnockas noBepxHOCTb

6. Ka4yecTBO noBepxHOCTH

Kpome Toro, HanonbHas nantka ZAHNA oTBevaeT cTporum
KpUTEPVAM METOAA NNOTHOW TOHKOLLOBHOW YKNaaKu,
NPYIMEHSIEMOrO Mpu CO34aHNN BUOPOMOKPLITUN.

®dusunyeckue ceomcrTsea:

1. Bnaronornoiierne makc. 0,5 % EN ISO 10545-3

2. MpoyHocTb Npu n3rnbe MUH. 35 H/MMm? EN ISO 10545-4

3. PaspywiatoLas Harpyska MuH. 1300 H EN ISO 10545-4

4. Mop0o30yCTON4NBOCTb TpebyeTcs EN ISO 10545-12

5. ConpoTtueneHne rmybokomy  ymeHblueHne obbema  EN ISO 10545-6
NCTUPaHUIO <175 mm®

6. OrHecTomnKoCTb A1FL CWT

HanonbHaa nautka ZAHNA COOTBETCTBYET CTPOrnMm
TpeboBaHMsAM B OTHOLLEHNN (DU3UHECKNX XapPaKTEPUCTYIK.

Xumuyeckune xapakTepucTuku:

1. Xumunyeckas ycTonumsocTb MUH. K. B ENISO 10545-13
rapaHTUPOBaHHO (3a UCKITIOYEHNEM CTOMKOCTW K BO3OENCTBUIO
(HTOPUCTLIX COEQUHEHWI)

2. Tpebyemast yCTON4MBOCTb K NSATHOOOPA30BaHMIO EN ISO 10545-14

Heobxogumble cepTudmrKaTbl UCMbITAHUIA MOXHO MOSYHUTb MO 3anpocy B
Haluem oTaene cObiTa.

17
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TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

1. Druckfestigkeit und lastverteilende Wirkung
der ZAHNA Fliesen

YF

E——

— Lastverteilung bei h=11 mm
e Lastverteilung bei h=18 mm (High Traffic)

Im Gesamtsystem Fliese und Untergrund ist der Untergrund immer
der schwéchereTeil. Die lastverteilende Wirkung von Fliesen und
Platten ist abhangig von deren Stérke. Mit zunehmender Starke der
Fliesen nehmen auch die bis zum Bruch erforderlichen Lasten zu.
Die sichere Wahl des Fliesenlegers bei zu erwartenden Punktbelas-
tungen lautet: High Traffic-Fliesen aus Zahna.

2. Biegezugfestigkeit/Bruchkraft nach EN ISO 10545-4
Die Biegezugfestigkeit B wird an finf Proben als Dreipunktbelastung
in N/mm? nach der folgenden Gleichung ermittelt:

3.F-L 2.B-h2-b F = Bruchkraft in N
B= o = — L = Stutzweite in mm
2:b-h 3-L b = Breite in mm

h = Dicke in mm
B = Biegezugfestigkeit

3. Bruchkraft

Bei den Uberstarken Fliesen liegen die Bruchfestigkeitswerte in
Newton erheblich tiber den geforderten Nennwerten. So halten die in
Zahna hergestellten Fliesen mit einer Starke von 18 mm Bruchlasten
von mindestens 7500 N aus und sind deshalb der ideale Belag fur
hochbelastbare Béden.

v
I |
. L

4. Wasseraufnahme
Die Wasseraufnahme gibt die Gewichtszunahme in Prozent von mit
Wasser geséttigten Proben zum Trockengewicht an.

5. Frostbestédndigkeit

Die Prufung auf Frostbestandigkeit erfolgt nach EN ISO 10545-12.
Nach einer Wasserséattigung wird nach 100 Frost-Tau-Wechseln die
Unversehrtheit gepruft.

Die Frostbestandigkeit eines AuBenbelages ist jedoch nicht allein
von der Gute der verwendeten Fliesen abhangig. Eine fachgerechte
Bodenkonstruktion und Verlegung sind zwingend.

Bitte beachten Sie dazu das Merkblatt des Zentralverbandes des
Deutschen Baugewerbes ,Bodenbeldge aus Fliesen und Platten
auBerhalb von Gebauden®.

6. TiefenverschleiB3

Beim TiefenverschleiB unglasierter Fliesen wird nach EN ISO
10545-6 mit einer rotierenden Scheibe sowie einem Schleifkorper die
Abreibung in mm? gemessen; je niedriger der Wert, desto verschleiB-
fester das Material.



Technical specifications
1. Compression strength and load distribution
of ZAHNA tiles

YF

E——

| i | Load distribution ath=11mm
e Load distribution at h=18 mm (High Traffic)

In the combination of tile and subsurface it is the subsurface that
is always the weaker part. The load distribution of tiles and slabs
depends on their strength. With a higher tile strength, a heavier load
is required to cause a fracture.

The safe choice for tile layers anticipating point loads is: High Traffic
tiles from Zahna.

2. Flexible strength / Breaking strength according to

EN ISO 10545-4

Flexible strength B is determined on 5 samples as three-point load
in N/mm?, according to the following equation:

F = Breaking strength in N
L = Span in mm

b = Width in mm

h = Thickness in mm

B = Flexible strength

3.-F-L 2.B-h?-b
== 2.pb-h? 7= 3.L

3. Breaking strength

Extra-strength tiles significantly exceed breaking strength requi-
rements in terms of Newton specifications. The 18 mm thick tiles
manufactured by Zahna can withstand breaking loads of 7500 N,
making them the ideal covering for heavy duty flooring applications.

HIh

L

4. Water absorption
Water absorption indicates the percentage increase in weight of
samples saturated with water compared to their dry weight.

5. Frost resistance

Testing for frost resistance is performed in accordance with EN ISO
10545-12. Following water saturation, the tile is tested for integrity
following 100 frost thaw alternations.

The frost resistance of exterior flooring not only depends on the
quality of the tiles, however. Professional subsurface and laying are
vital. Please see the technical bulletin of the Zentralverband des
Deutschen Baugewerbes entitled “Tile and slab flooring outside of
buildings”.

6. Deep abrasion

To test for deep abrasion in unglazed tiles, a rotating disc and
a grinder are used (as per EN ISO 10545-6), with the abrasion
measured in mm?; the lower the value, the more resistant the mate-
rial is to deep abrasion.

TexHn4eckKkue cBoMcTBa

1. MpoYHOCTb Ha cXXaTue u pacripefesieHue Harpy3Kku
nnutkon ZAHNA

YF

E——

| s | Pacripepenenvie Harpysky npu h=11 Mm
i PACTIPEfIENEHNE HArPY3KM MPY h=18 MM (High Traffic)

B obueli cucteme «namMTka-oCHOBaHME» OCHOBaHWE Bcerga siBNsieTcs
6onee cnabbiM anemeHTOM. Pacnpefenenve Harpyskun naMTkamy 1 naHe-
NISAMU 3aBUCUT OT UX TONLWMHBL. C yBENMYeHeM TONLLMHBI NIUTKK BO3pac-
TaloOT W HarpysKku, HeobxoauMble Ans ee paspyLueHus. Mpu oxxugaembix
TOYEYHbIX Harpyskax HafeXHbIM BbIOOPOM MANTOYHMKA OByAeT nanTka
High Traffic na r. LlaHa.

2. MpouHocTb Ha u3rn6 / paspywawouwas Harpyska corfnacHo
EN ISO 10545-4

Mpegen NPOYHOCTM Ha pacTsXKeHne npu nsrnbe B onpenensieTcs Ha Natu
npo6ax Kak Harpy3ka B Tpex Toudkax B H/Mm? no cregytoLuein popmyre:

F = paspywatouiee ycunve B H
L = paccTosiHue mexay ornopamu B MM
b = wvprHa B MM

= TO/LMHA B MM

B = Npo4HOCTbL Ha pacTsxxeHne
npu usrnée

3.F-L 2.-B-h2-b
2= 2.b-h2 7= 3.L

3. Pa3pywaruian Harpy3ka

Y cBEPXNPO4HOI NANTKM 3HAYEHNS Npedesnia NPOYHOCTY B HbIOTOHAX 3Haun-
TENbHO BbILLE, YeM TpebyeMble HOMUHANbHbIE 3HaYeHns. I3rotoBneHHas
KoMnaHuen Zahna navTtka TOAWMHON 18 MM BblAEP>X1BAET Pas3pbIBHYIO
Harpy3Ky B 7500 H 1 nostomy siBnsieTcs naeasnbHbIM NOKPbITMEM A1 Mona,
KOTOpbIN NofBepraeTcs 60MbLUNM Harpy3kam.

HIh

L

4. BnaronornouieHuve
[MrPOCKONMYHOCTbL — YBENMYEHNE BECA B NMPOLIEHTaX HACBILLIEHHbIX BOLOWA
06pasLoB N0 CPaBHEHMWIO C BECOM B CYXOM COCTOSIHU.

5. Mop030CTOMKOCTb

McnbiraHue Ha MOpo30CTONMKOCTL NposoanTcs no Hopmam EN ISO 10545-
12. Mocne HacbiweHnsa sogor 1 100 LMKNOB 3aMOpaXKnBaHNs — pasmopa-
XKMBaHUS KOHTPOSIMPYETCS LIENOCTHOCTb MNTKU.

OpHaKo MOPO30CTONKOCTb HapYXHOMO MOKPLITVSA 3aBUCUT HE TObKO OT
Ka4ecTsa ncnonbdyemon nautku. O6a3aTensHbIMY NPeAnockiNKamy ABs-
t0TCA NPaBUbHAs KOHCTPYKLMS OCHOBaHUA 1 yKnagka nanTku. Cm. Takxe
namsaTKy LieHTpanbHOro o6beanHEHNs HEMELKNX NpeanpusTiii cTpou-
TeNbHOW oTpacn «HanonbHble MOKPLITUS U3 NAWTOK Y NaHeNen BHe 3aaHni».

6. UcTtnpaemocTb

Ons onpepenerns nctnpaemoctu no EN ISO 10545-6 HernadyposaHHast
NANTKa NoABepraeTcs UCTUPaHMIO BPaLLALWMMCS KPyroM ¢ npumMe-
HeHveM abpasuBa, U Npu 3TOM U3MEepPSIETCS ee NcTUpaHue B Mv3. Yem
MeHbLLe 3Ha4eHve, TeM 6onbLUe MaTepuan yCTONYMB K CTUPaHULO.
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TRITTSICHERHEIT
UND RUTSCHHEMMUNGEN

Zur Vermeidung von Arbeitsunfallen schreiben die
Berufsgenossenschaften eine bestimmte Beschaffen-
heit des Bodenbelages vor.

Die Arbeitsstattenverordnung und die Unfallverhi-
tungsvorschriften verlangen, dass FuBb&den eben,
rutschhemmend und leicht zu reinigen sein missen.
Besondere SchutzmaBnahmen gegen Ausgleiten sind
erforderlich, wenn durch den Umgang mit Wasser, O,
Schlamm, Fett oder Abféllen Rutschgefahr besteht.
Bei der Auswahl der Belagstoffe ist darauf Ricksicht
zu nehmen. Diese klaren Forderungen stitzen sich auf
Untersuchungen der Versicherungstrager, die ergaben,
dass unter allen Unfallursachen das Ausrutschen an
erster Stelle steht.

Je nach Nutzung des Raumes werden andere Rutsch-
hemmungen und Verdrangungsrdume gefordert.

Gewerbebereich

Die Zustandigkeit der Normung von Trittsicherheiten
von FuBbdden liegt beim Hauptverband der gewerbli-
chen Berufsgenossenschaften, Zentralstelle fiir Unfall-
verhitung und Arbeitsmedizin, sowie dem DIN Deut-
schen Institut fir Normung e.V.

Test auf ,,Schiefer Ebene*

“Ramp test”

Arbeitsrdume und -bereiche

mit Rutschgefahr

Die Prufnorm DIN 51130 schreibt zur Klassifizie-
rung von FuBbdden die Prufung der rutschhem-
menden Eigenschaft mit dem Prifverfahren ,,Schiefe
Ebene” vor. Dabei wird mit Sicherheitsschuhen und
dem Gleitmedium Ol die Oberflichenbeschaffen-
heit geprift und so ein sog. ,Akzeptanzwinkel“ zur
Klassifizierung (R9 — R13) ermittelt. Oberflachen von
FuBbdden kénnen dabei eben, mikrorau, rau oder
profiliert ausgefiihrt sein.

Zusatzliche Informationen fur das Einrichten und
Betreiben der Rutschhemmung von Arbeitsstéatten
geben die Technischen Regeln fir Arbeitsstatten -
Bereich FuBbdden ASR A1.5/1,2 wieder. Bei Einhal-
tung der Technischen Regeln kann der Arbeitgeber
insoweit davon ausgehen, dass die entsprechenden
Anforderungen der Verordnungen erfiillt werden.

Bei profilierten Oberflachen ist die Messung und Klassi-
fizierung des Verdrangungsraums (V4 - V10) notwendig.
Der Verdrangungsraum ist der offene Hohlraum
zwischen oberer Geh- und Entwésserungsebene,
ermdglicht die Verteilung von gleitférdernden Stoffen
unterhalb der Gehebene und tragt dabei zur Aufrecht-
erhaltung der Rutschhemmung bei.

Nassbelastbarer BarfuBbereich

Auch hier wurden durch den Bundesverband der
Unfallversicherungstrédger Bewertungsgruppen in
BarfuBbereichen, wie z.B. Badern, Krankenhdusern
und Duschrdumen herausgegeben. (Merkblatt GUV-I
8527 Bodenbelage fur nassbelastete BarfuBbereiche).
Ahnlich wie im beschuhtem Bereich ist die Priifung
und Klassifizierung mit dem Prufverfahren ,Schiefe
Ebene“ vorgesehen. Als Gleitmedium wird hierbei
praxisnah flieBendes Wasser verwendet und somit
ebenfalls ein ,,Akzeptanzwinkel” zur Klassifizierung in
die Bereiche A-C ermittelt.

Verdrangungsraum/Mindestvolumen
Displacement space / minimum volume
MpocTpaHcTBO BbiITeCHEHMS /

WUcnbiTaHne Ha «HaKIOHHOW NIOCKOCTU» MWHUManbHbIA 06bEeM:

Gehebene
walking level
O6nacTb x0aL6bI

Bewertungsgruppen
Evaluation groups
OueHouHble rpynnbl

Neigungswinkel
Angle of inclination

Yron HaknoHa Verdrangungsraum

displacement space
MpocTpaHcTBO

Fliese Tile MnnTka

BbITECHEHUA
RO >6°-10° EZJ Eiseengecene
HpeHaxHasi obnactb
‘
Verdrangungsraum
Displacement space Mindestvolumen
R10 >10°-19° MpocTtpaHcTBO Minimum volume
- BbITECHEHUSA MuHUManbHbI 06beM
4 cm3/dm?
va cmi/gm?
R11 >19°- 27° .
6 cm3/dm?
Ve cmi/pm?
R12 >27°- 35° %. & omi/dm
cm3/dm
Vs cm®/pm?
R13 > 35° % 10 cm3/dm?
3 vio
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Anti-slip and secure grip properties

To avoid industrial accidents, safety organisations
prescribe specific characteristics for flooring. The
Workplace Act and accident prevention regulations
require flooring to be even, anti-slip and easy to clean.
Particular anti-slipping measures are required where
water, oil, mud, fat or waste raise the risk of slipping.
These factors should be taken into consideration
when selecting flooring. These clear specifications
are based upon tests conducted by insurers, which
illustrate, amongst other things, that slipping is the
most common cause of accidents. Depending on the
usage of the room, different levels of anti-slip and
spaces are required.

Commercial area

The German Federation of Institutions for Statu-
tory Accident Insurance and Prevention (specialist
committee: structural facilities) is responsible for stan-
dardising the slip resistance of floor coverings, as is
also DIN (Deutsches Institut fir Normung e.\V.).

Work rooms and areas

where there is a risk of slipping

To classify floor coverings, the test standard DIN
51130 stipulates that non-slip properties are to be
tested using the “ramp test” test method. As part of
the procedure, surface characteristics are assessed
with the aid of safety shoes and oil as a lubricant, and
a so-called “acceptance angle” is ascertained for
classification purposes (R9 — R13). The surfaces of

floor coverings may have a smooth, micro-roughened,
rough or profiled finish.

Additional information about installing and using anti-slip
surfaces in work areas can be found in the “Technische
Regeln fur Arbeitsstatten” (technical rules for work-
places) in the section on floor coverings ASR A1.5/1,2.
By observing these rules, employers can assume that
the respective requirements of the directive have been
fulfilled.

In the case of profiled surfaces, the displacement
space (V4 - V10) has to be measured and classified.

The displacement space is the open cavity between
the upper walking plane and the drainage plane; it
enables slippery substances to be distributed beneath
the walking plane and promotes anti-slip properties.

Wet barefoot areas

In an instruction leaflet (Merkblatt GUV-1 8527 Boden-
belage fiir nassbelastete BarfuBbereiche), the German
Federal Association of Public Sector Accident Insu-
rers has also published classification groups for bare-
foot areas, such as bathrooms, hospitals and shower
areas.

In a similar way as for areas where shoes are worn,
the inclined plane testing method is recommended
to evaluate and classify the floor covering. However,
to simulate realistic conditions, the lubricant used in
this test is running water; an acceptance angle is then
ascertained to enable the flooring to be classified into
Class A-C.

Be3onacHocTb ANnsA xoAbOobl U NPOTUBOCKONb3AILLME CBOWCTBA

Bo nsbexxaHne nponsBoaCcTBEHHOrO TpaBMaT3Ma,
npodco3amn nNpennmncbiBaloTCs ONpeaesieHHbIe
CBOWICTBA HaMoJIbHbIX MOKPbLITUIA.

Mpepnvcanns nNo opraHnsaunun paboynx MecT U
npaswnna TeXHUKM 6e3onacHocTn TpebytoT, YToObI
nosbl 661N POBHBIMU, HECKOB3KUMU U NIEFKO YACTU-
nmck. Ocobble Mepbl 6e30nacHOCTY TPEBYOTCS, eCnn
OMacHOCTb MOCKasib3blBaHNSA CYLLECTBYET B CBSI3N C
obpalleHrem ¢ BOOOW, Macnamu, wnamamu, XXvpamm
WS OTXOAAMM, YTO [OSIKHO YHUTLIBATHCS NpY BoiGope
MaTepuasnoB MOKPbITUA. DTK YeTkne TpeboBaHUs
onMparTCs Ha pes3ynbTaTbl MCCieqoBaHuii cTpa-
XOBLLVKOB, KOTOpbIE MOKa3blBatoT, YTO CPEAN BCEX
NPYYMH HECHACTHBIX CNy4YaeB NocKasb3blBaHNe CTOUT
Ha nepBoM MecTe. B 3aBucrMocTu OT xapakrepa
MCMOMb30BaHUsi MOMELLEHS!, TPeBYHTCS pas3inyHble
rnokasareny CoOnpOTUBEHNS CKOMBXEHNIO 1 06BEMBI
NPOCTPaHCTB BbITECHEHNSI.

MpombiwuneHHas chepa

OTBETCTBEHHOCTb 3a CTaHgapTu3auuio B cdepe
6e3onacHoOCTV Anst xofbbbl Mo nonam 6epeT Ha cebsi
ronoBHoe O06befUHEHNE NPOMbILLIIEHHBIX NPOodCco-
1030B, LeHTpasibHOE yrnpasneHne no npodunakTnke
TpaBMaTu3mMa 1 NpPOV3BOACTBEHHOW MeAuLuHe, a
Takxe ohmumanbHO 3aperncTpupoBaHHbIi Hemeukunia
MHCTUTYT no ctangaptusauyv DIN.

Pa6oune nomeLlleHUsi U 30Hbl

C OMacCHOCTbIO CKOJIb)XXEHUS

CtaHpgapT Ha npoBefeHne ucnbitaHunin DIN 51130,
cnyxxawun gnsa Knaccudgukaumm nonos, npegnu-
CbiBaeT NPOBEAEHNE UCMbITAHUNA MPOTUBOCKOJIb-
34LLUMX CBONCTB NO METOAY UCMbITAHUA «HAKTOHHON
nnockoctu». lpu 3TOM, C WNCNOSIb30BAHUEM
3aWpmTHOM 06yBU 1 BELLECTBA, MPUAAOLLEro NoBepX-
HOCTU CKONb3KOCTb — Machna, NpoBepsitoTCst CBONCTBA

NMOBEPXHOCTM U ONPefensieTcs Tak Ha3blBaeMblii «yron
NPUEMNIEMOCTW», CAy>aLlnii gns Knaccugukaumm
(R9 — R13). NoBepxHOCTN NONOB NpK 3TOM MOryT
ObITb BbIMOSHEHBI MMAaAKUMN, MUKPOLLEPOXOBATbLIMY,
LLIepOX0BaTbIMU UM NPO(UINPOBAHHBLIMU.
[ononxutensHas nHpopmMauusi N0 N3roTOBNEHNIO 1
aKcnuyaraumy nosioB C NPOTUBOCKONB3ALLMMUN CBOW-
cTBaMu B paboymx 30Hax BOCMPOM3BOAUT TEXHNYE-
CKMe npasuna gasi NPon3BOACTBEHHbIX NMOMELLEHNIA
- ASR A1.5/1,2, nonbl. Mpu cobnogeHnn TEXHNYECKNX
npasun pabotogartefib MOXXET B 3TOM OTHOLLEHMU
NCXoanTb U3 TOro, YTO COOTBETCTBYIOLME Tpebo-
BaHWUsi NPELNCAHNIA BbINOSIHEHbI.

B cnyyae ncnonb3oBaHusi NpodunnpoBaHHbIX MNOBEPX-
HOCTel HeobxoaMO NPOBeOEHNE N3MEPEHNI 1 Knac-
cnrKaums no NpocTpaHcTBy BbiTecHeHns (V4 — V10).
MpocTpaHCTBO BbITECHEHUS SABNSIETCS OTKPbITbIM
MoJibIM NPOCTPAHCTBOM MEXAY BEPXHEN MOBEPXHO-
CTbto, Cny>KaLLlen ons xonbbbl, U MOBEPXHOCTHLIO BOJO-
oTtBoga. OHO obecneynBaeT pacnpeneneHe BeLwecTs,
NPOBOLMPYIOLLNX CKONbXXEHUE, HUXKE YPOBHS NMOBEPX-
HOCTW Anst xoAp0Obl, 1 TEM CaMbIM BHOCUT CBOW BKNag,
B NofAfep KaHne BbICOKOro 3Ha4eHUsi CONpPOTUBEHNS
CKOJBXXEHWHO.

BnaxkHble 30HbI, Npegnonaramwme

XxoXXpaeHue 60cukom

3pecbk Takxke PepgepanbHbIM COO30M CTPaxoBbIX
opraHusauuii OT HecHacTHbIX CiyyaeB Obinn ycTa-
HOBJIEHbI OLIEHOYHbIE rpynnbl Coto3a MyHULMNANbHbIX
CcTpaxoBaTenelt OT HecHacTHbIX cnyyvaes GUV-I 8527
Mo MoJIOBbIM MOKPbITUSIM OJIS BIaXKHbIX 30H, Npeano-
nararooLmx XoxxaeHne 60CnKoM.

Mo aHanorum ¢ pabo4rmy 3o0Hamu, NPEANoNaraoLLMMm
XOX[AEHNe B 06yBU, 30eCh NpedycMaTprBaeTCs NpoBe-
[AeHe VCMbITaHnin No CooTBETCTBUIO Knaccy A-C.
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ZFINDUSTRIE

AUSZUG AUS DER ARBEITSCHUTZRICHTLINIE

ASRA15/1,2:

Letzte Fassung Februar 2013

* BGR 181 Code of practice for floors in work rooms and work areas with high risk of slipping
Knaccbl conpoTuBrieHUsi cKosnbXXeHuto cornacHo BGR 181

Gesetzesgrundlage:

Die Arbeitsstattenverordnung als auch die Unfallverhiitungsvorschriften verlangen, dass
FuBbdden eben, rutschhemmend und leicht zu reinigen sein miissen. Detaillierte Anforderungen

enthélt die , Technische Regel fiir Arbeitsstétten” ASR. A 1.5/1,2 ,,FuBbdden”
Herausgeber:
Bundesanstalt fiir Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin (Ausschuss fiir Arbeitsstatten)
Bezugsquelle:

Download unter www.baua.de
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Allgemeine Arbeitsrdume und -bereiche*)
Eingangsbereiche, innen**)
Eingangsbereiche, auBen

Treppen, innen***)

AuBentreppen

Schragrampen, innen***)

(z. B. Rollstuhlrampen, Ausgleichs-
schrégen, Transportwege)
Sanitérrdume

Toiletten

Umkleide- und Waschraume
Pausenrdume (z.B. Aufenthaltsraum, Betriebskantinen)
Erste-Hilfe-Raume und vergleichbare

Einrichtungen (siehe ASR A4.3)

Eine R-Gruppe hdher
als fiir den Zugangs-
belag erforderlich

Herstellung von Margarine, Speisefett, Speisedl
Fettschmelzen

Speisedlraffinerie

Herstellung und Verpackung von Margarine
Herstellung und Verpackung von Speisefett,

Abfiillen von Speisedl

Milchbe- und -verarbeitung, Kdseherstellung
Frischmilchverarbeitung einschlieBlich Butterei
Késefertigung, -lagerung und Verpackung
Speiseeisfabrikation

Schokoladen- und SiiBwarenherstellung
Zuckerkocherei

Kakaoherstellung

Rohmassenherstellung

Eintafelei, Hohlkdrper- und Pralinenfabrikation

Herstellung von Backwaren

(Béckereien, Konditoreien, Dauerbackwaren-Herstellung)
Teigbereitung

Réume, in denen vorwiegend Fette oder

fliissige Massen verarbeitet werden

Spiilrdume

Schlachtung, Fleischbearbeitung, Fleischverarbeitung
Schlachthaus

Kuttlerraum, Darmschleimerei
Fleischzerlegung

Wurstkiiche

Kochwurstabteilung
Rohwurstabteilung

Wursttrockenraum

Darmlager

Pokelei, Raucherei
Geflligelverarbeitung

Aufschnitt- und Verpackungsabteilung
Handwerksbetrieb mit Verkauf

Be- und Verarbeitung von Fisch, Feinkostherstellung
Be- und Verarbeitung von Fisch

Feinkostherstellung

Mayonnaiseherstellung

Gemiisebe- und -verarbeitung

Sauerkrautherstellung

Gemiisekonservenherstellung

Sterilisierrdume

Réume, in denen Gemiise fiir die Verarbeitung vorbereitet wird

R9
R11/R10V4
R9
R11/R10V4
V-Wert des
Zugangsbelags,
falls zutreffend

R9
R10
R9

R9

R13V6
R13V4
R12

R12

R12
R11
R12

R12
R12
R11
R11

R11

R12
R12V4

R13V10
R13V10
R13V8
R13V8
R13V8
R13V6
R12
R12
R12
R12V6
R12
R12V8 ™)

R13V10
R13V6
R13V4

R13 V6
R13 V6
R11

R12V4

8.1
8.2

9.1
9.2

9.3
9.4
9.5

9.6
9.7
9.8
9.8.1
9.8.2
9.8.3
9.9

10
10.1
10.2

1
1.1
1111
11.1.2
1.2
1.3
11.3.1
11.3.2
11.4
11.5

11.6
11.6.1
11.6.2
1.7
11.8
11.8.1
11.8.2
11.9
11.10
11.10.1
11.10.2
1.1
11.12
11.13
11.14
11.15

12

12.1
12.2
12.3

12.4
12.5

Nasshereiche bei der Nahrungsmittel- und Getrankeherstellung

(soweit nicht besonders erwahnt)
Lagerkeller, Garkeller
Getrénkeabfiillung, Fruchtsaftherstellung

Kiichen, Speiserdume

Gastronomische Kiichen

Kiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung in Heimen,
Schulen, Kindertageseinrichtungen, Sanatorien
Kiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung

in Krankenhdusern, Kliniken

GroBkiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung in
Mensen, Kantinen und Fernkiichen
Aufbereitungskiichen (Fast Food-Kiichen,
Convenience- und Imbissbetriebe)

Auftau- und Anwérmkiichen

Kaffee- u. Teekiichen, Kiichen in Hotels-Garni, Stationskiichen
Spiilrdume

Spiilrdume zu 9.1,9.4,9.5

Spiilrdume zu 9.2

Spiilrdume zu 9.3

Speiserdume, Gastraume, Kantinen

einschlieBlich Serviergéngen

Kiihlrdume, Tiefkiihlrdume, Kiihlhduser, Tiefkiihlhduser
fiir unverpackte Ware
fiir verpackte Ware

Verkaufsstellen, Verkaufsraume
Warenannahme Fleisch

fiir unverpackte Ware

fiir verpackte Ware

Warenannahme Fisch

Bedienungsgang fiir Fleisch und Wurst

fiir unverpackte Ware

fiir verpackte Ware

Bedienungsgang fiir Fleisch und Wurst, verpackte Ware
Bedienungsgang fiir Molkerei- und Feinkost-
erzeugnisse, unverpackte Ware

Bedienungsgang fiir Fisch

fiir unverpackte Ware

fiir verpackte Ware

Bedienungsgénge, ausgenommen Nr. 11.3 bis 11.6
Fleischvorbereitungsraum

zur Fleischbearbeitung, ausgenommen Nr. 5

zur Fleischverarbeitung, ausgenommen Nr. 5
Blumenbinderdume und -bereiche
Verkaufsbereiche mit Backdfen

zum Herstellen von Backware

zum Aufbacken vorgefertigter Backware
Verkaufsbereiche mit Fritteusen oder Grillanlagen
Verkaufsrdume, Kundenrdume
Vorbereitungsbereiche fiir Lebensmittel zum SB-Verkauf
Kassenbereiche, Packbereiche

Verkaufsbereiche im Freien

Raume des Gesundheitsdienstes/der Wohlfahrtspflege
Desinfektionsraume (nass)

Vorreinigungsbereiche der Sterilisation

Fékalienrdume, Ausgussraume,

unreine Pflegearbeitsraume

Sektionsrdume

Réume fiir medizinische Bader, Hydrotherapie,
Fango-Aufbereitung

R10
R11

R12
R11
R12
R12V4

R12
R10
R10

R12V4
R11
R12

R9

R12
R11

R11
R10
R11

R11
R10
R10

R10

R12
R11
R9

R12V8
R11
R11

R11

R10

R12V4

R9

R10

R9
R11/R10V4

R11
R10

R10
R10

R11



12.6
12.7
12.8

12.9

12.10
1211
12.12
1213
12.14

13
13.1

133

14
14.1
14.2

15

15.1
15.2
15.3
15.4
15.5

16

16.1
16.2
16.3

17
171
17.2

17.3

17.4
17.5

18

18.1
18.2
18.3
18.4
18.5
18.6

19
19.1

20

20.1
20.2
20.3

21

24.3

25

25.1
25.2
25.3
25.4

26
26.1
26.2

Waschrdume von OP‘s, Gipsraume

Sanitére Rédume, Stationsbader

Réume fiir medizinische Diagnostik und Therapie,
Massagerdume

OP-Réume

Stationen mit Krankenzimmern und Flure

Praxen der Medizin, Tageskliniken

Apotheken

Laborrdume

Friseursalons

Wiéscherei

Réume mit Durchlaufwaschmaschinen (Waschréhren)
oder mit Waschschleudermaschinen

Raume mit Waschmaschinen, bei denen die Wasche
tropfnass entnommen wird

Réume zum Biigeln und Mangeln

Kraftfutterherstellung
Trockenfutterherstellung
Kraftfutterherstellung unter Verwendung von Fett und Wasser

Lederherstellung, Textilien
Wasserwerkstatt in Gerbereien
Réume mit Entfleischmaschinen
Réume mit Leimlederanfall
Fettrdume fiir Dichtungsherstellung
Férbereien fiir Textilien

Lackierereien
Nassschleifbereiche
Pulverbeschichtung
Lackierung

Keramische Industrie

Nassmiihlen (Aufbereitung keramischer Rohstoffe)
Mischer, Umgang mit Stoffen wie Teer, Pech,
Graphit, Kunstharzen

Pressen (Formgebung), Umgang mit Stoffen

wie Teer, Pech, Graphit, Kunstharzen

GieB-, Druckgussbereiche

Glasierbereiche

Be- und Verarbeitung von Glas und Stein

Steinsdgerei, Steinschleiferei

Glasformung von Hohlglas, Behélterglas

Schleifereibereiche fiir Hohlglas, Flachglas
Isolierglasfertigung, Umgang mit Trockenmittel

Verpackung, Versand von Flachglas, Umgang mit Antihaftmittel
Atz- und Saurepolieranlagen fiir Glas

Betonwerke
Betonwaschplatze

Lagerbereiche

Lagerraume fiir Ole und Fette
Lagerraume fiir verpackte Lebensmittel
Lagerbereiche im Freien

Chemische und thermische Behandlung
von Eisen und Metall

Beizereien

Hértereien

Laborrdume

Metallbe- und -verarbeitung, Metall-Werkstétten
Galvanisierrdume

Graugussbearbeitung

Mechanische Bearbeitungsbereiche, Stanzerei, Presserei,
Zigherei und Bereiche mit erhohter Ol-Schmiermittelbelastung
Teilreinigungsbereiche, Abdampfbereiche

Werkstitten fiir Fahrzeug-Instandhaltung
Instandsetzungs- und Wartungsraume
Arbeits- und Priifgrube

Waschhalle, Waschplatze

Werkstitten fiir das Instandhalten von Luftfahrzeugen
Flugzeughallen

Werfthallen

Waschplétze

Abwasserbehandlungsanlagen
Pumpenréume

Réume fiir Schlammentwasserungsanlagen
Réume fiir Rechenanlagen

Standplatze von Arbeitsplétzen, Arbeitshiihnen
und Wartungspodeste

Feuerwehrhéuser
Fahrzeug-Stellplatze
Réume fiir Schlauchpflegeeinrichtungen

R10
R10

R9
R9
R9
R9
R9
R9
R9

R9

R11
R9

R11
R11V4

R13
R13V10
R13V10
R12
R11

R12V10
R11
R10

R11

R11V6

R11V6
R12
R12

R11
R11
R11
R11V6
R11V6
R11

R11

R12V6
R10
R11/R10V4

R12
R12
R11

R12
R11V4

R11Vv4
R12

R11
R12V4
R11V4

R11
R12
R11V4

R12
R12
R12

R12

R12
R12

27 Funktionsraume in der Atemschutz-Ubungsanlage

271 Vorbereitungsraum R10

27.2 Konditionsraum R10

27.3  Ubungsraum R11

27.4  Schleuse R10

275  Zielraum R11

27.6  Warmegewohnungsraum R11

27.7  Leitstand R9

28 Schulen und Kindertageseinrichtungen

28.1 Eingangsbereiche, Flure, Pausenhallen R9

28.2  Klassenraume, Gruppenraume R9

28.3  Treppen R9

28.4  Toiletten, Waschraume R10

28.5 Lehrkiichen in Schulen (siehe auch Nr. 9) R10

28.6 Kiichen in Kindertageseinrichtungen (siehe auch Nr. 9) R10

28.7  Maschinenraume fiir Holzbearbeitung R10

28.8 Fachraume fiir Werken R10

28.9  Pausenhife R11/R10V4
29 Geldinstitute

29.1 Schalterrdume R9

30 Betriebliche Verkehrswege in AuBenbereichen

30.1 Gehwege R11/R10V4
30.2 Laderampen

30.2.1 Uberdacht R11/R10V4
30.2.2 nicht diberdacht R12/R11V4
30.3  Schriagrampen (z. B. fiir Rollstiihle, Ladebriicken) R12/R11V4
30.4  Betankungsbereiche

30.4.1 {berdacht R11

30.4.2 nicht tiberdacht R12

31 Parkbereiche

31.1 Garagen, Hoch- und Tiefgaragen ohne Witterungseinfluss****)  R10

31.2 Garagen, Hoch- und Tiefgaragen mit Witterungseinfluss R11/R10V4
31.3  Parkfldchen im Freien R11/R10V4

*) Fiir FuBbdden in barfuB begangenen Nassbereichen siehe DGUV-Information 207-006
,Bodenbeldge fiir nassbelastete BarfuBbereiche“ (bisherige GUV-I 8527)

**) Eingangsbereiche gemaB Nummer 0.1 sind die Bereiche, die durch Eingénge direkt aus
dem Freien betreten werden und in die Feuchtigkeit von auBen hereingetragen werden kann
(siehe auch Punkt 6 Absatz 3, Verwendung von Schmutz- und Feuchtigkeitsaufnehmer).
Fiir anschlieBende Bereiche oder andere groBflachige Rdume ist Punkt 4 Abs. 10 der ASR
A1.5/1,2 zu beachten.

***) Treppen und Rampen gemaB Nummer 0.3 und 0.5 sind diejenigen, auf die Feuchtigkeit
von auBen hineingetragen werden kann. Fiir anschlieBende Bereiche ist Punkt 4 Abs. 10 der
ASR A1.5/1,2 zu beachten.

**** Wurde (iberall ein einheitlicher Bodenbelag verlegt, kann der Verdrangungsraum auf
Grund einer Gefahrdungsbeurteilung (unter Berlicksichtigung des Reinigungsverfahrens,
der Arbeitsabldufe und des Anfalls an gleitfordernden Stoffen auf den FuBboden) bis auf V4
gesenkt werden.

**+**) Die FuBgéngerbereiche, die nicht von Rutschgefahr durch Witterungseinfliisse, wie
Schlagregen oder eingeschleppte Nésse betroffen sind. FuBbdden in Raumen diirfen keine
Unebenheiten, Vertiefungen, Stolperstellen oder geféhrlichen Schragen aufweisen. FuBbdden
sollen ohne Neigung angelegt werden. Ausgenommen sind funktionelle Neigungen, z.B. zur
Ableitung von Fliissigkeiten.

In Bereichen, die im Rahmen ihrer iiblichen Nutzung durchgehend begangen werden miissen,
diirfen sich die FuBbodenoberflachen hinsichtlich ihrer Rutschhemmung nicht so voneinander
unterscheiden, dass es zu Stolper- und Rutschgefahren kommen kann. Dies kann gegeben sein,
wenn sich die Oberflachenbeschaffenheiten innerhalb eines FuBbodens (z. B. bei Abdeckungen,
Markierungen oder aufgeklebten Folien) oder von angrenzenden FuBbdden hinsichtlich der
Rutschhemmung um mehr als eine R-Gruppe unterscheiden.

Gebéudeeingénge sind so einzurichten, dass der Eintrag von Schmutz und Nasse nicht
zu Rutschgefahren fiihrt. Dies kann durch Sauberlaufzonen in Form von Schmutz- und
Feuchtigkeitsaufnehmern erreicht werden, die hinsichtlich ihrer Lange, Breite und des Materials
auf den zu erwartenden Personenverkehr ausgelegt sind und in ihrer Laufrichtung ber die
gesamte Durchgangsbreite mindestens 1,5 m lang sind.

Sofern Fliissigkeiten oder gleitférdernde Stoffe in einem solchen Umfang auf den FuBboden
gelangen, dass dadurch eine Rutschgefahr fiir Personen besteht, sind geeignete MaBnahmen
zu ergreifen. FlieBfahige Fliissigkeiten lassen sich beispielsweise durch ein ausreichendes
FuBbodengefille abfiihren (z.B. ein Gefélle von mindestens 2 Prozent bei Fliissigkeiten mit
wasserahnlichen FlieBeigenschaften).

Das Ableiten von Fliissigkeiten iiber Verkehrswege ist nach Mdglichkeit zu vermeiden. Eine
geeignete MaBnahme gegen die Ausrutschgefahr aufgrund gleitfordernder Stoffe, z.B. 01 oder
Speisereste, sind Bodenbeldge mit ausreichendem Verdrangungsraum.

Alle Angaben ohne Gewahr. Gultigkeit zum Zeitpunkt der Drucklegung vorbehalten
zwischenzeitlicher Anderungen.
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